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NOTICE D’'INSTRUCTION

SCIE SUR TABLE 250mm
OT8360

Lire attentivement la notice d’instruction de cette
machine avant |'utilisation.
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Colisage

Scie circulaire sur table standard

Quantité Article Piéce
1 Scie sur table standard
1 Protege-lame avec tuyau souple B
1 Profilé pour aspiration des poussieres doté de quatre vis cruciformes C
1 Guide d'onglet D)
1 (Court) Guide de refente et dispositif de serrage E
1 (Court) Rail de guidage gradué F
1 Sachet G
2 Tournevis G1
1 Collier de serrage pour tuyau G2
2 Clé 10-12 mm
1 Clé 13-15mm G3
1 Clé 17-19mm
1 Clés Allen 3mm et 4mm G4
1 Poussoir G5
2 Volants de réglage G6
Socle
Quantité Article Piéce
4 Cadre de pied en « A » H
4 Barres longues I
4 Barres courtes J
4 Pieds en caoutchouc K
1 Sachet L
32 Boulons carrossiers M8x16mm avec écrous L1
4 Boulons M8x16mm avec grande rondelle et écrou L2
Kit rallonge de table droite
Quantité | Article Piece
1 Rallonge de table M
2 (Long) Guide avant et arriere avec table Bras de la rallonge N
1 Sachet O
6 Vis cruciformes a téte cylindrique o1
6 Vis cruciformes a téte cylindrigue M6x25mm et écrous carrés 02
6 Vis cruciformes a téte cylindrigue M6x16mm et écrous carrés 03
3 Boulon M6x16mm avec rondelle et écrou 04
1 Support tuyau 30mm P
1 (Long) Guide de refente Q




Kit table coulissante

Quantité | Article Piece
1 Guide d'angle R
1 Butée pour guide d'angle avec deux vis cruciformes R1
1 Dispositif de serrage de la piece S
1 Butée a retour T
1 Dispositif de serrage de la piéce et blocs de raccordement U
2 Bras de support du chariot coulissant \%
1 Sachet w
4 Boulon et écrou M6x35mm w1
4 Téte fraisée avec rondelle/écrou M6x45mm W2
4 Boulon avec rondelle/écrou M6x16mm w3
2 Boulon avec écrou bombé M8x10mm (butée pour bras du chariot) w4
1 Bras du chariot X
1 Table chariot coulissant v

Scie circulaire sur table standard







Kit rallonge de table droite
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Kit table coulissante







Instructions générales de la sécurité

Bonnes pratiques en matiere d'usinage/de sécurité

Les suggestions suivantes vous permettent d'observer des bonnes pratiques en matiére d'usinage, de garantir
votre sécurité et celle de vos collegues et d'assurer le bon fonctionnement de vos outils et de vos équipements

Précautions de base

Cette machine est équipée d'une prise moulée 13 Amp. et d'un cable électrique a 3 conducteurs.
Avant de faire fonctionner la machine, inspectez le cable et la prise de maniére a vérifier que ceux-ci
ne sont pas endommagés. Si vous constatez une partie endommagée, faites inspecter/réparer la
machine par une personne compétente. S'il est nécessaire de remplacer la prise, il est préférable de
recourir a un type de prise 'incassable’ capable de résister aux risques d'endommagement sur le lieu
de travail. Assurez-vous d'utiliser exclusivement une prise 13 Amp. et vérifiez que le serre-cable tient
bien en place. Observez les regles de raccordement pour les fusibles. Si vous souhaitez utiliser une
rallonge électrique, veillez a effectuer les mémes vérifications sur celle-ci et assurez-vous qu'elle est a
la tension requise pour votre machine.

Espace/environnement de travail

Une fois la machine installée, vérifiez que celle-ci est bien installée sur le sol, qu'elle est bien stable et
qu'aucun obstacle adjacent ne risque d'entraver I'opération a effectuer. Vérifiez qu'il y ait suffisamment
d'espace a l'avant et a I'arriere de la machine si vous souhaitez scier de longues pieces. Si vous
souhaitez usiner des pieces encombrantes ou difficiles a manier, nous vous recommandons de fixer la
machine au sol.

Cette machine n'est pas congue pour fonctionner sous I'eau, ce qui signifie qu'elle ne doit pas étre
utilisée dans des endroits ou elle est susceptible d'étre en contact avec de I'eau ou d'autres liquides. Si
vous installez la machine en extérieur et qu'il commence a pleuvoir (ce qui serait peu étonnant au
Royaume-Uni), couvrez-la ou déplacez-la dans un lieu sec. Si la machine est mouillée, séchez-la au
plus vite a l'aide d'un chiffon ou d'essuie-tout. N'utilisez jamais une machine alimentée a 230V en C.A.
dans un lieu inondé ou sur une surface ou des flaques peuvent facilement se former, et ne faites
jamais passer les cables de vos rallonges dans des zones mouillées. Veillez a maintenir la propreté de
votre machine : ceci vous permettra de détecter plus facilement tout dégat éventuel. Nettoyez la
machine a l'aide d'un chiffon humidifié & I'eau et au savon au besoin.

Les solvants et les produits nettoyants sont a proscrire car ceux-ci pourraient endommager les piéces en
plastique ou les composants électroniques. Assurez-vous que votre espace de travail ne soit pas
encombré afin de garantir son caractéere pratique : ceci concerne aussi bien les personnes que les biens.

Les bonnes pratiques préconisent de ne brancher la machine qu'au moment ou vous étes prét a I'utiliser, et
également de veiller a bien débrancher la machine lorsque celle-ci est inutilisée ou qu'elle ne fait I'objet d'aucune
surveillance. Pour la débrancher, veillez a toujours tirer sur le corps de la prise, et non sur le cable. Une fois que
vous étes prét a procéder a l'usinage de votre piéce, veillez a débarrasser votre espace de travail de tous les
éventuels outils utilisés pour l'installation. Rebranchez la machine.

Effectuez un dernier test pour vérifier la solidité de la structure, notamment au niveau du guide, de la
stabilité de la table, etc., vérifiez que rien n'entrave la « trajectoire de coupe » (en l'occurrence, la
trajectoire de la piéce a usiner).

Assurez-vous d'étre bien & l'aise avant de commencer l'usinage de la piéce ; que vous étes en équilibre,
assez proche de la machine, etc.

Si l'opération a effectuer est susceptible de générer une projection de poussieres, d'éclats ou de
copeaux, protégez-vous a l'aide de vétements de sécurité, de lunettes, de gants, d'un masque, etc. Si
I'opération d'usinage vous semble excessivement bruyante, munissez-vous d'un casque anti-bruit. Si
vous avez les cheveux longs, le port d'une casquette, d'un casque de sécurité, d'une charlotte ou méme
d'un bandeau vous permettra de limiter le risque que vos cheveux se prennent dans les parties mobiles
de l'outil. Il convient également de penser a retirer vos bagues et vos montres si celles-ci présentent un
risque d'accroc. Il convient également de penser a porter des chaussures antidérapantes, etc.

Ne travaillez jamais avec des outils coupants de quelque sorte que ce soit si vous étre fatigué, si vous
étre sujet a des problémes de concentration ou si vous étre susceptibles de vous laisser distraire
facilement. Cela évitera les risques de coupure profonde ou d’amputation d’'une partie de votre main :



des conséquences qu'il vaut mieux éviter.

N’utilisez jamais cette machine au sein de zones de sécurité signalées dans des salles de stockage de
liquides inflammables ou dans des zones sujettes a la présence de gaz volatils. Les machines destinées
a étre utilisées dans ce type de zones sont des machines treés onéreuses et tres spécialisées, CE QUI
N'EST PAS LE CAS DE CE PRODUIT.

Vérifiez que la taille et le type des lames correspondent bien, et assurez-vous qu'elles soient en bon
état, qu'elles restent propres et bien affutées afin de garantir leur performance et de limiter I'usure de
la machine.

Veillez en particulier a OBSERVER VOTRE ENVIRONNEMENT.... restez attentif a ce qui se passe
autour de vous et FAITES PREUVE DE BON SENS.



Instructions spécifiques/précautions relatives a la scie sur table

Assurez-vous que le type de lame correspond bien a I'opération a effectuer. Ne forcez pas sur la scie, si celle-ci
commence a « caler », cela signifie que vous forcez trop sur la scie ou que celle-ci est en surcharge

Vérifiez que la lame est propre et bien affutée.

L'accumulation de résine sur les lames favorise la friction de la scie lorsqu'elle passe sur le bois, et
entraine une surchauffe de la lame ainsi qu'un émoussement des dents, qui seront davantage
sollicitées puisqu'elles devront « déchirer » les fibres du bois au lieu de les cisailler, ce qui générera
également un risque de surchauffe. Ces défaillances sollicitent la machine a I'excés, au-dela de son
usage normal, et raccourcissent sa durée de vie.

N'utilisez jamais des lames déformées de quelque fagon que ce soit.

Ne retirez pas le protege-lame. La conception du couteau diviseur de la machine ne permet pas la
création de fentes ou de rainurages « a l'aveugle », c'est pourquoi vous n'avez aucune raison de
retirer le protege-lame.

Ne retirez pas le couteau diviseur.

N'utilisez jamais une lame dont la voie de scie est plus petite que I'épaisseur du couteau diviseur.
Assurez-vous que le couteau diviseur est correctement ajusté a la lame et qu'il est bien fixé. Si l'insert
présent dans la table est endommagé ou cassé et qu'il ne permet pas de placer le bois a proximité
étroite de la lame, remplacez-le.

Ne démarrez jamais la scie lorsque la piéce a usiner est en contact avec la lame.
Attendez que la lame ait atteint sa pleine vitesse avant de commencer a scier.

Une fois la machine éteinte, n'essayez jamais d'accélérer le ralentissement de la scie en exergant une
pression latérale (a l'aide d'un bout de bois, par exemple) sur la lame. Suivez le vieil adage des
menuisiers qui préconise de ne jamais approcher vos mains a plus d'une largeur de main de la lame.
Laissez la machine débranchée du secteur jusqu'au moment ou vous vous apprétez a procéder a
l'usinage. Débranchez toujours la machine avant de la laisser sans surveillance.

Ne vous éloignez jamais de la machine avant que la lame ne se soit completement arrétée.

Ne tentez jamais de procéder vous-méme a des opérations de maintenance, de réparation, de
configuration, etc. si la machine n'est pas débranchée du secteur. Si vous avez eu recours a des outils
pour l'installation de la machine, veillez a bien les retirer de la machine et a les ranger a distance de
celle-ci.

Ne tentez jamais de réaliser des opérations de sciage a la main, veillez a toujours utiliser le guide
d'onglet pour les petites piéces et le chariot coulissant pour les piéces plus grandes. A moins que vous
ne soyez une personne expérimentée vis-a-vis du fonctionnement de ces machines, ne tentez jamais de
découper la piece a la main, aidez-vous systématiquement du guide de refente.

Il est parfaitement possible de maintenir le guide et d'alimenter le bois & la main tout en découpant des
pieces d'une certaine longueur, toutefois, lorsque vous vous approchez de la lame, veillez a ce que le
poussoir soit & portée de vos mains et utilisez-le.

Souvenez-vous que le poussoir doit pousser les pieces entre la lame et le guide et prés du guide.
Servez-vous de votre main libre pour soutenir et guider le bois du cété opposé de la lame de la scie et a
au moins 100mm de distance par rapport a la lame. Si le bois ne va pas jusqu'a la distance minimale de
100mm de l'autre c6té de la lame, cela signifie que vous n'avez probablement pas besoin de soutenir ou
de guider votre piece.

Vérifiez (en particulier, sur votre lieu de travail) qu'il n'y ait aucun corps étranger, tel que des vieux clous,

des vis, des cailloux, etc. incrusté dans la piéce a usiner. Au besoin, passez une brosse métallique sur le
bois avant de procéder a l'usinage.
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Caractéristiques techniques

Modele 0OT8360
Puissance 1,5kW 230V 50Hz 1ph
Dia./alésage lame 250mm/30mm
Inclinaison lame 0°a45°
Profondeur max. de coupe a 45° 60mm
Profondeur max. de coupe a 90° 80mm

Largeur max. de coupe avec guide

160mm standard, 760mm avec kit table droite

Dimensions table 635 x 430mm
Hauteur table 360mm
Sortie pour aspiration des poussieres 100mm
Débhit d'air min. requis pour l'aspiration des poussiéres 750m3/h
Dimension L x | x H 660 x 480 x 400mm
Poids 83kg
Montage

Montage du socle

Repérez les quatre cadres de pieds en « A » (H), les barres longues (1) et les barres courtes (J) du support, ainsi
que le sachet comportant 32 boulons carrossiers, rondelles et écrous M8 x 16mm (L1).

A l'aide des boulons carrossiers, des écrous et des rondelles M8 x 10mm, assemblez deux cadres de pieds en
« A » en montant deux pieds (H), une barre longue (l) au milieu et une barre courte (J) en haut. Contentez-vous

de serrer les écrous a la main pour le moment, cf. Fig 1.

i

Une fois les deux cadres de pieds en « A » assemblés, prenez-en un, placez-le a I'envers sur une surface plane
et vissez les « barres courtes » (J) et les barres longues (l) en place sans trop serrer, cf. Fig 2. Assemblez le

second cadre de pied en « A » et vissez-le sans trop serrer.

Fig 02 F . | Y
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Une fois tous les éléments assemblés, retournez le support et installez les quatre pieds en
caoutchouc (K) sous les extrémités des cadres de pieds en « A ». (Cf. Fig 3) Relevez le support et
installez-le sur le sol, cf. Fig 4.

REMARQUE : UNE FOIS ARRIVE A CETTE ETAPE, PENSEZ A RESSERRER A LA MAIN TOUS LES
ECROUS PRESENTS SUR LE SUPPORT !

Montage du banc de scie sur le socle

1). Avec l'aide d'une autre personne, installez le banc de scie (A) sur le support a pieds. Faites correspondre les
quatre trous présents sur la base du banc de scie avec les quatre trous présents aux quatre coins du support. A
l'aide de quatre boulons a téte hexagonale M8 x 16mm avec grandes rondelles et écrous (L2), fixez le banc de
scie au support, cf. Fig 05-06-07.

Fig 05 Fig 06-07

2). Resserrez tous les écrous du support a pieds.

Table a chariot coulissant

1). Placez I'un des bras de support du chariot (V) au niveau du dessous du banc de scie en fonte (A),
faites correspondre les trous (a) du bras de support avec les trous présents dans la table. A l'aide de
quatre tétes fraisées avec écrous M6 x 45mm (W2), fixez le bras de support a la table en vous servant
d'une clé Allen 4mm (G4), cf. Fig 08-09-10. Renouvelez I'opération avec l'autre bras.

12



Fig 08 Fig 09-10
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2). Placez un boulon a téte hexagonale
M6x16mm (W3) dans chacun des quatre trous
présents sur les bras de support (V) et vissez-y
un écrou M6 et une rondelle sans trop serrer, cf.
Fig 11.

3). Munissez-vous de quatre boulons a téte
hexagonale M6x30mm (W1) et vissez-en un
dans chacun des trous filetés présents sous le
bras du chariot (X) sans trop serrer, cf. Fig 12.

REMARQUE : serrez les boulons de maniére a
ce qu'ils parviennent juste en-dessous de la
surface de I'écrou fileté, cf. Fig 11.

4). Faites correspondre les boulons a téte
hexagonale (W3) avec les rainures en « T »

présentes sur le bras du chariot (W) et faites
coulisser le bras du chariot, cf. Fig 13.

Fig 11

5). Repérez la table du chariot coulissant (Y) et faites-la coulisser sur le bras du chariot (X), cf. Fig 14. Assurez-
vous que les roues de la table du chariot circulent bien dans les rails du bras du chariot, cf. Fig 15.

13



Rail du bras du chariot

6). Faites coulisser la table du chariot (Y) jusqu'a une extrémité de la table de sciage (A), posez un niveau entre
les deux tables et ajustez les boulons a téte hexagonale M6 (W1) jusqu'a ce que la table du chariot coulissant (Y)
soit a niveau par rapport a la table de sciage (A). Renouvelez I'opération pour l'autre extrémité. Une fois les deux
tables mises a niveau, resserrez les quatre écrous hexagonaux M6 (W3) afin de fixer le bras coulissant (X) en
place.

7). Repérez les deux butées du bras du chariot (W4), dévissez les écrous bombés et insérez les boulons
a chaque extrémité de la rainure en « T » des bras du chariot. Serrez les écrous pour fixer la butée en
place.

Guide d'angle

1). Munissez-vous du bloc de serrage de la piece (U) et faites-le coulisser dans la rainure en « T »
sur le guide d'angle (R). Localisez le bloc de raccordement (U) et faites-le coulisser sur le guide
d'angle comme auparavant. Insérez le boulon a téte rectangulaire sur la base du bloc de
raccordement (U) dans la rainure en « T » présente sur la table du chariot coulissant (Y). Munissez-
vous du bloc plastique et des vis cruciformes (R1), fixez-les a I'extrémité du guide d'angle (R).
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Bloc de raccordement

Rainureen « T »

Boulon a téte
- rectangulaire

La photo ci-dessus montre le guide d'angle (R) une fois retiré de la table du chariot pour obtenir une
vision claire.

2). Munissez-vous du dispositif de serrage de la piéce (S), insérez-le dans le trou de 20mm présent dans
le bloc de serrage de la piece (U), fixez-le en place a l'aide de la poignée de levage et déport, cf. Fig 23.
Pour positionner le guide d'angle (R) a 90°, poussez-le contre la butée, cf. Fig 24.

3). Assurez-vous que le bloc plastique situé a I'extrémité ne touche pas la lame. A l'aide d'un angle a
90°, vérifiez que I'angle entre la lame et le guide d'angle (R) est bien a 90°, cf. Fig 25. Une fois I'angle
ajusté, fixez la poignée de levage et déport sur le bloc de raccordement (U). Si le guide d'angle (R)
n'est pas a 90°, dévissez la vis sans téte située sur le coté de la table du chariot coulissant (Y) et, a
I'aide d'un tournevis plat, tournez la buse excentrique jusqu'a obtenir le bon angle, cf. Fig 26-27.

Fig 23 Fig 24
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>
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Fig 25

4). Pour régler le guide d'angle (R) & un angle
compris entre 45° et 90°, desserrez les trois poignées
de levage et déport sur les blocs de raccordement et
de serrage de la piece (U) et réglez le guide a I'angle
requis sur I'angle de I'échelle de la table du chariot
(Y), cf. Fig 28-29. Serrez les trois poignées de levage
et déport afin de fixer le guide d'angle en place.
Remarque : le guide peut également étre utilisé a
I'arriére de la table du chariot coulissant si vous
préférez pousser votre piece de bois contre le guide.

Fig 28-29

5). Munissez-vous de la butée a retour (T) et insérez-la dans la rainure en « T » au-dessus du guide
d'angle (R), cf. Fig 30. Serrez la molette papillon.

Fig 30
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Guide d'onglet

Munissez-vous du guide d'onglet (D) et insérez-le dans I'une des rainures en « T » de la table de sciage,
cf. Fig 31.

Fig 31

Volants de réglage

Munissez-vous des deux volants de réglage (G6) et, a l'aide de la clé Allen 3mm fournie (G4), fixez un
premier volant sur I'arbre du mécanisme de réglage de la hauteur a I'avant de la scie en desserrant la
vis sans téte située sur le volant (G6) et en le faisant coulisser sur I'arbre, le tout en veillant a ce que la
position de la vis sans téte soit bien alignée sur la fente (a) présente sur I'arbre. Resserrez la vis sans
téte. Renouvelez I'opération pour le mécanisme de réglage de I'inclinaison situé sur le co6té droit de la

scie, cf. Fig 32-33.
Fig 32-33

Arbre du mécanisme de réglage de la hauteur Arbre du mécanisme de rég

L

lage de l'inclinaison

Protege-lame

Munissez-vous du protége-lame (B), retirez le tuyau flexible, retirez la poignée de levage et déport
ainsi que la goupille filetée du protége-lame, et mettez-les de c6té dans un endroit sdr. Insérez le
protége-lame au-dessus du couteau diviseur en veillant au bon alignement sur les trous préalablement
percés, replacez la goupille filetée et la poignée, puis serrez le tout sans forcer (VEILLEZ A NE PAS
TROP SERRER), cf. Fig 34.

Fig 34

' ‘Poignée de levage et déport .
it R—
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Rallonge de table

1). Munissez-vous de six vis cruciformes M6 x 25mm et d'écrous carrés (O2), retirez les écrous et insérez les vis
dans les trois trous situés a l'avant et a l'arriere de la table de sciage principale (A). Replacez les écrous.
(Remarque : laissez un espace entre la base de la table et I'écrou), cf. Fig 35-36.

Fig 35-36

2). Munissez-vous des deux bras de support de la rallonge (N). Retirez le cache plastique situé sur la
gauche du bras de support gradué, cf. Fig 37. Faites correspondre la rainure en « T » avec I'extrémité
du bras et insérez-le au-dessus des écrous M6, cf. Fig 38. Poussez le bras de la rallonge jusqu'a ce
qu'il parvienne au méme niveau que I'extrémité de la table de sciage (A) et vissez, sans trop serrer, le
bras de support de la rallonge a l'aide d'un tournevis cruciforme, cf. Fig 39. Remettez en place le cache
plastique que vous aviez retiré, cf. Fig 40. Renouvelez I'opération pour l'autre bras de support de la

rallonge.
Fig 37-38

Cache plastique

3). Munissez-vous de six vis cruciformes M6 x 16mm avec leurs écrous carrés (03), retirez les écrous et
mettez-les de c6té dans un endroit sOr. Insérez les vis dans chacun des 6 trous présents sur le bord de

18



la rallonge de table (M), remettez les écrous carrés en place, cf. Fig 41-42. (Remarque : laissez un
espace entre la base du bord de la rallonge de table et I'écrou)

Fig 41-42

Vis cruciforme M6X16mm

4). Retirez les caches plastiques protégeant les extrémités des deux bras de support de la rallonge de table (N),
cf. Fig 43. Insérez les écrous M6 sur les rainures en « T » des bras de support et faites coulisser la rallonge de
table (M) sur les bras de support (N). Poussez la rallonge de table (M) jusqu'a ce gqu'elle parvienne au niveau de
la table de sciage (A), insérez six vis cruciformes (O1) au niveau des écrous, posez un niveau entre les deux
tables, réglez les vis (O1) jusqu'a ce que les deux tables soient a niveau. Vissez les six vis cruciformes (O3) pour
fixer la rallonge de table sur les bras de support (N). Remettez en place les caches plastique que vous aviez
retirés, cf. Fig 44-45-46-47.

Fig 44
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Guide de refente
1). Retirez le dispositif de serrage du guide de refente (E) en desserrant le boulon de serrage situé a
la base du dispositif & I'aide d'une clé a douille 10mm. Munissez-vous du guide de refente (Q), insérez

la piece de serrage carrée en acier dans la rainure en « T » située a l'extrémité du guide de refente, et
serrez le boulon, cf. Fig 48-49.
Fig 48-49

Boulon de serrage

Clé a douille 10mm

2). Abaissez le guide de maniére a ce que le dispositif de serrage s'insére au-dessus du bras de
support de la rallonge de table (N). Fixez le guide en place en tournant la poignée de levage et déport
dans le sens des aiguilles d'une montre, cf. Fig 50-51.

Remarque : lubrifiez le bras de support du guide (N) et le dessous du dispositif de serrage afin de
garantir la fluidité de la course du guide de refente.

Fig 50-51

20



Sortie pour aspiration des poussiéres
1). Munissez-vous des tuyaux 30mm (B), des colliers de serrage (G2), du profilé 100mm pour aspiration des
poussiéres et de quatre vis cruciformes avec rondelles (C).

2). Placez I'un des colliers de serrage a une extrémité du tuyau 30mm et insérez le tuyau dans la sortie
d'aspiration des poussiéres de la table de sciage, puis serrez-le fermement, cf. Fig 52.

Fig 52

VEILLEZ A NE PAS TROP SERRER : le carter est en plastique !

3). Faites correspondre les trous du profilé d'aspiration des poussiéres (C) avec les trous filetés de
I'arriere de la table de sciage (A), et fixez le tout a I'aide des vis cruciformes et des rondelles, cf. Fig 53.

4). Insérez le collier de serrage restant sur une extrémité du tuyau 30mm et insérez le tuyau dans le
profilé pour aspiration des poussiéeres de la table de sciage, puis serrez-le fermement, cf. Fig 53.

Fig 53

Vis cruciformes

5). Munissez-vous du support de tuyau 30mm (P) et de deux boulons avec rondelles et écrous M6x16 (04).

Retirez le cache plastique protégeant I'extrémité du bras de support arriére de la rallonge de table (N) et mettez-le

de c6té dans un endroit sdr. Retirez les écrous et les rondelles des boulons a téte hexagonale, insérez les
boulons dans les trous préalablement percés dans la plaque de support (P), puis replacez les rondelles et les
écrous.

REMARQUE : laissez un espace entre la téte du boulon et la plaque de support pour I'étape suivante.
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Plague de support

6). Tournez le support (P) de maniére a ce que I'anneau soit orienté vers le haut, alignez les deux
boulons a téte hexagonale (O4) sur la rainure en « T », puis faites coulisser le mécanisme de support
dessus. Laissez suffisamment d'espace pour remettre en place le cache plastique. Serrez les écrous
hexagonaux pour fixer I'ensemble. Remettez le cache en place a I'extrémité du bras de support.

7). Insérez le tuyau flexible (B) dans I'anneau (P), et fixez-le au profilé d'aspiration des poussieres (C)
en suivant les instructions de I'étape 3.
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Eléments

Description des piéces

B

im
A\ W
"

T

Description des piéces

A | Sciesur table standard M | Rallonge de table

B | Protége-lame avec tuyau souple N Guide long et bras de la rallonge de table
C | Profilé d'aspiration des poussiéres 50-100mm P | Support tuyau 30mm

D | Guide d'onglet Q | Guide de refente long

E | Guide de refente court et disp. de serrage R | Guide d'angle

F | Rail de guidage court gradué S | Dispositif de serrage de la pigce
G6 | Volants de réglage T | Butée & retour

H | Cadres de pieds en « A » U Dispositif de serrage de la piéce et blocs de raccordement
I Barres longues V' | Bras de support du chariot coulissant

J | Barres courtes W4 | Butée du bras du chariot

K | Pied en caoutchouc Bras du chariot
L1 | Boulon carrossier M8x16mm Table pour chariot coulissant
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Piece de serrage

Bloc de serrage (A) et bloc de raccordement (B) Mecanisme de butee a retour
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Molette de serrage

J

Y
.} Repére
~.-“

Guide d'onglet

Vis de réglage

Indicateur de l'angle d'inclinaison et vis de
réglage

A
N

“
€ .o

P
Angle de la table du chariot destiné a mesurer les
angles

Bouton marche/arrét NVR avec cache de protection pour
arrét d'urgence

Poignée de réglage de
l'inclinaison

Dispositif de serrage du
‘mecanisme d'inclinaison

Poignée de réglage de la hauteur et poignée de
serrage du mécanisme d'inclinaison

25



Installation et réglages

Le couteau diviseur
1). Levez la lame de la scie a hauteur maximale et retirez le protege-lame, cf. Fig34, page 17.
2). Retirez les quatre vis a six pans, mettez-les de cété en lieu sdr et retirez I'insert de la table, cf. Fig

59. A l'aide de la clé fournie, desserrez le couteau diviseur et réglez-le jusqu'a ce que sa pointe soit &
8mm maximum de la lame de la scie, puis, resserrez-le, cf. Fig 60.

REMARQUE : vérifiez que le couteau diviseur est bien paralléle a la lame de la scie a l'aide du guide.
(Cf. Fig 61).

Fig 59
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Réglez le guide de refente par rapport ala lame
Le guide doit étre paralléle a la lame de la scie pour pouvoir réaliser une découpe exacte.
1). Desserrez la poignée de serrage du guide, et faites coulisser le guide jusqu'a la lame de la scie :

vérifiez que le rail de guidage (F) ou le bras de support de la rallonge de table (N) indique bien « ZERO »,
cf. Fig 62.

REMARQUE : si le guide n'est pas bien aligné sur le repére « ZERO », vous devez ajuster les rails du

Fig 62

guide (F-N) jusqu'a ce que ce soit le cas.

Repére ZERO

rYv/ >

REMARQUE : servez-vous de la rainure en « T » située a droite de la lame de la scie comme référence
pour vérifier que le guide est bien paralléle, cf. Fig 63-64. Pensez a vérifier régulierement si le guide est
bien parallele afin de garantir une découpe parfaite.

Fig 63-64

Rainure
en«T»
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2). Le guide de refente (E-Q) peut étre repositionné de maniére a étre orienté dans le sens inverse pour guider
les petites piéces de bois.

3). Desserrez le boulon de serrage carré situé sous le dispositif de serrage (E-Q), cf. Fig 48-49 page 17, tournez
le guide jusqu'a ce que la surface la plus importante soit orientée du cété inverse de la lame, puis resserrez le
dispositif de serrage du guide. Les deux illustrations ci-dessous (65-66) montrent le guide dans les deux positions.

Fig 65-66

o™ mELQ,

La surface la plus petite du guide sert a guider les fines piéces de bois.

AN N
XXX X

)

La surface la plus petite du guide sert a guider les grosses pieces de bois.

Régler la hauteur de coupe

Réglez la hauteur de la lame a I'aide de la manivelle (G6), cf. Fig 67, de maniére a ce que les dents
de la lame s'inserent dans la piéce a usiner.

Systeme de

blocaie

s A
,‘..‘

v e
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Régler le pivotement

Desserrez la poignée de blocage (A), cf. Fig 67-68. Vous pouvez régler I'angle de la scie a 45°
maximum en tournant la manivelle (G6), cf. Fig 68-69.

: Fig 68

Régler I'alignement de la lame

Si la lame coupe a une précision inférieure a 100 %, cela signifie que la lame est mal alignée. Suivez
les instructions suivantes pour régler la lame par rapport a la table.

1). Retirez le protege-lame et l'insert.
2). Desserrez les quatre vis a six pans (A).

3). Placez une régle en fer sur une extrémité de la lame, puis mesurez la distance jusqu'au bord
présentant la rainure en « T ».

29



4). Faites la méme chose de l'autre c6té de la lame.

5). Si les mesures ne sont pas identiques, ajustez la lame en déplacant chaque extrémité sur les rails (B)
(sous la table), jusqu'a ce que les deux cotés de la lame soient a la méme distance des bords a rainures
en« T ».

6). Resserrez les quatre vis a six pans (A).

7). Remettez le protege-lame et l'insert en place.

Rail de la lame

Lame
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Instructions relatives a l'utilisation du produit

REMARQUE : AVANT D'UTILISER VOTRE MACHINE, INSPECTEZ-LA POUR VERIFIER QUE TOUT
EST BIEN FIXE, SECURISE, ET ASSUREZ-VOUS QUE VOTRE ESPACE DE TRAVAIL SOIT
DEPOURVU DE TOUT OUTIL FAISANT OBSTACLE !

VERIFIEZ : QUE LA LAME EST BIEN AFFUTEE, QU'IL N'Y A AUCUNE DENT MANQUANTE, QU'IL
NY A AUCUNE ACCUMULATION DE RESINE, ETC. ET NETTOYEZ-LA SI NECESSAIRE. VERIFIEZ
QUE LA LAME EST BIEN FIXEE (C'EST-A-DIRE, QU'ELLE NE BOUGE PAS) !

BRANCHEZ LA SCIE AU SECTEUR!

Faites un test de démarrage rapide de la machine (marche-arrét rapide) pour vérifier que tout fonctionne.

Si vous ne constatez aucune anomalie, la scie sur table est préte a étre utilisée.

ATTENTION ! VEILLEZ A TENIR VOS OUTILS ET VOTRE MATERIEL HORS DE LA
PORTEE DES ENFANTS !

LES ENFANTS NE DOIVENT EN AUCUN CAS POUVOIR ACCEDER A L'ESPACE DE TRAVAIL !

Alimenter le bois a la main

RACCORDEZ UN SYSTEME D'ASPIRATION DES POUSSIERES A LA SORTIE D'ASPIRATION
DES POUSSIERES PRESENTE SUR VOTRE SCIE SUR TABLE !

Démarrez la scie, attendez que celle-ci ait atteint sa pleine vitesse, et avancez lentement votre piéce de
bois a 'aide des deux poignées (en veillant & ne pas approcher vos mains de la lame et en vous
servant d'un poussoir pour les petites pieces), jusqu'a ce que le bois parvienne au niveau du couteau
diviseur. Eteignez la scie, attendez que la lame soit & I'arrét complet et retirez votre piéce de bois, cf.
Fig 76-77.

Fig 77

SERVEZ-VOUS DU POUSSOIR
POUR POUSSER LES PETITES
PIECES

REMARQUE : vous pouvez fixer les grosses pieces de bois a la table a I'aide du dispositif de serrage (S).

Découper des pieces étroites

Servez-vous de la petite surface plane du guide (E-Q) pour couper les pieces de bois d'épaisseur
inférieure a 120mm, cf. Fig65. Utilisez le poussoir.
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Le guide d'onglet

Vous pouvez installer le guide d'onglet (D) des deux cotés de la lame dans les deux rainures en « T »
situées sur la table. Vous pouvez régler le guide d'onglet sur un angle compris entre 90° et 45°, cf. Fig
79-80.

Fig 79 Fig 80
LA LAME EST REGLEE A UN
ANGLE INFERIEUR A 90
= DEGRES POUR
N PERMETTRE LA CREATION
4) DE BISEAUX
MAINTENEZ
FERMEMENT VOTRE
: BLOQUEZ LE GUIDE D'ONGLET
PIECEDEBOIS ROTEGE-LAME ik ETMAINTENEZ FERMEMENT
N VOTRE PIECE DE BOIS
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Changer la lame de la scie

1). Soulevez la lame de la scie jusqu'a sa hauteur maximale, retirez le protege-lame, retirez les quatre
vis & six pans qui fixent I'insert, mettez-les de c6té en lieu sOr et retirez I'insert de la table, cf. Fig 81.
Munissez-vous de la clé fournie, placez-la sur le boulon et positionnez un bout de bois contre la lame
de la scie pour garantir qu'elle ne bouge pas, cf. Fig 82.

REMARQUE : VEILLEZ A NE PAS FAIRE BOUGER LES CALES (LE CAS ECHEANT) PRESENTES SOUS L'INSERT :
CES CALES SERVENT A MAINTENIR L'INSERT A NIVEAU PAR RAPPORT A LA SURFACE DE LA TABLE.

2). Desserrez le boulon de la scie (souvenez-vous qu'il s'agit d'un filetage a droite). Retirez I'écrou de la
lame, puis retirez I'anneau de la lame de scie et la lame de la scie, cf. Fig 83-84. Cette étape constitue
une occasion idéale pour bien nettoyer l'intérieur de la machine, les conduits d'aspiration des
poussieres, etc.

Fig 81 Fig 82

Cales de maintien de la
hauteur de linsert

3) Inspectez la lame de remplacement pour vérifier qu'elle ne présente aucun endommagement,
aucune dent manquante, qu'elle est bien affutée, etc. Installez la nouvelle lame, vérifiez que les dents
soient bien orientées vers l'avant de la machine. Placez I'anneau de la lame de scie sur I'arbre et vissez
le boulon de la scie. Vissez le boulon a la main et vérifiez que la scie tient bien en place.

4). Placez votre bout de bois contre la lame et vissez le boulon de la scie, vérifiez que le couteau
diviseur soit bien aligné avec la lame de la scie et qu'il soit bien positionné. Remettez I'insert en place et
fixez-le a l'aide des quatre vis a six pans. Remettez le proteége-lame en place. Lorsque tout est en ordre,
faites tourner la lame & la main pour vérifier qu'il n'y a aucun probleme.

5). Rebranchez la machine au secteur. Faites un test de démarrage rapide de la machine (marche-arrét
rapide) pour vérifier que tout fonctionne. Si tout est en ordre, vous pouvez continuer a utiliser la
machine.

6). Inspectez la lame usagée pour vérifier son tranchant, I'état des dents, les accumulations de résine, etc.,
nettoyez-la si nécessaire et faites la remettre a neuf/réaffuter si besoin est. S'il n'est pas nécessaire de réaffuter
la lame, nettoyez-la et renvoyez-la dans sa boite de rangement.

Fig 83 Fig 84

[

Anneau de la lame

Anneau de la lame
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Entretien

1). Veillez a maintenir la propreté de la scie et a empécher toute accumulation de saletés pour
garantir le bon fonctionnement de la machine. Régulierement, pensez a retirer la partie située sous la
scie et a aspirer et nettoyer le carter de la scie et le carter du systéeme d'aspiration des poussiéeres.
Eliminez toute accumulation de résine dans la boite de la scie a l'aide d'un nettoyant & résine breveté.

2). Nettoyez les arbres d'entrainement filetés des mécanismes de réglage de la hauteur et
d'inclinaison. Lorsque vous procédez a ces opérations, inspectez la transmission de la courroie
(vérifiez que la courroie n'est pas recouverte de résine) et les roues de la poulie. Vérifiez la tension
de la courroie. Si la courroie est détendue, desserrez les boulons de fixation du moteur et faites
tourner le moteur a I'envers a l'aide du boulon de réglage.

3). Vérifiez régulierement que la lame de la scie ne présente aucune dent ébréchée, manquante,
endommagée, etc. et éliminez toute accumulation de résine de la lame, du couteau diviseur, etc.

4). Si vous avez terminé d'utiliser le banc de scie, nettoyez le dessus et le dessous de la table a I'aide
d'un chiffon humidifié. Si vous prévoyez de ne pas utiliser le banc de scie pendant une durée importante,
passez une légere couche d'huile sur la table et recouvrez le banc d'une housse de protection.
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Liste des pieces

N° pigce | Description QTE 35 Roulement a billes 1
1 Vis de serrage 1 36 Roulement a billes 1
2 Arbre 1 37 Ressorten« C» 1
3 Manivelle 1 38 Arbre 1
4 Goupille 1 39 Vis a téte plate M5 1
5 Tranchant 1 40 Bloc de presse 1
6 Goupille 1 41 Plaque de maintien 1
7 Vis 1 42 Rondelle 2
8 Moteur 1 43 Ecrou 2
9 Ressorten« C » 1 S Rondelle 1

10 Plague de guidage du maoteur 1 45 Ecrou 2
11 Mandrin 1 46 Rondelle 6 1
12 Rondelle 3 47 Ecrou encastré M6 2
13 Vis de serrage 3 48 Base de sciage 1
14 Vis de serrage 2 49 Goupille 1
15 Rondelle 1 50 Vis de serrage 1
16 Plague longue 1 51 Rondelle 6 1
17 Rondelle 1 52 Plaque de raccordement 1
18 Ecrou 2 53 Boulon de fixation M5 1
19 Poulie moteur 1 54 Vis 1
20 Piace de raccordement de I'extracteur 1 55 Vis 1
21 Rondelle 1 56 Manivelle 1
22 Vis de serrage 1 57 Vis M20 2
23 Couteau diviseur (coin a fendre) 1 58 Ecrou M20 1
24 Bride 1 59 Arbre fileté 1
25 Rondelle 1 60 Plague 1
26 Vis de serrage 1 61 Piéce de serrage 2
27 Rondelle 2 62 Conduit d'aspiration des poussiéres 1
28 Vis de serrage 2 63 Base 1
29 Plague de maintien A 1 64 Boitier de commandes 1
30 Couteau diviseur (coin a fendre) 1 65 Interrupteur 1
31 Plague de maintien B 1 66 Bride de fixation pour cable 1
32 Courrgie polyV HR 140 1 67 Vis de serrage 4
33 Poulie axe 1 68 Céble d'alimentation 1
34 Rondelle 5 2 69 Rondelle 1
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70 Mandrin 1 86 Echelle 1
71 Plague 2 87 Guide 2
72 Support arriare 2 88 Boulon 1
73 Rondelle 2 89 Vis auto-taraudeuse 4x12 1
74 Ecrou M20 1 90 Vis a téte piate M4 x 8 6
75 Table 1 o1 Piaque de protection droite 1
76 Cache 1 92 Vis a téte plate M4 x 8 1
77 Vis & 93 Ecran de protection (droite) 1
78 Vis - 94 Plaque de protection gauche 1
79 Goupilie 1 95 Vis auto-taraudeuse 4 x 24 2
80 Echalle 1 96 Boulon de fixation 1
81 Poignee de biocage 1 97 Rondelle 5 1
82 Regle de butee 1 98 Vis M5 x 12 B
83 Plague 1 99 Rondelle 5 4
84 Guide 1 100 Housse de protection 1

85 Poignee de blocage

Schéma de électrique

)
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DECLARATION « CE » DE CONFORMITE

HATINGDECLARE QUE LE PRODUIT DESIGNE CI - DESSOUS :
MODELE / REFERENCE : OT8360 / 92 219 350

MARQUE : HOTAING,
EST CONFORME

e AUX DISPOSITIONS REGLEMENTAIRES DEFINIES PAR L ‘ANNEXE I DE LA
DIRECTIVE EUROPEENNE 2006/42/CE (DIRECTIVE MACHINE) QUI CONCERNE
LES REGLES TECHNIQUES ET LES PROCEDURES DE CERTIFICATION DE
CONFORMITE QUI LUI SONT APPLICABLES.

MACHINE CONTROLEE PAR : TUV Rheinland
N° D’AGREMENT : BM 50242420 0001

PERSONNE AUTORISEE A CONSTITUER LE DOSSIER TECHNIQUE :

MONSIEUR YVON CHARLES

FAIT A SAINT OUEN L’AUMONE, LE 27 NOVEMBRE 2015
YVON CHARLES Cf
DIRECTEUR GENERAL '

HATZING)- 11 Avenue du Fief, 95310 Saint Ouen L'Aumone, France
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CERTIFICAT DE GARANTIE

CONDITIONS DE GARANTIE :

Ce produit est garanti pour une période de 1 an a compter de la date d’achat (bordereau de livraison ou
facture).

Les produits de marque HATAINGsont tous essayés suivant les normes de réception en usage.

Votre revendeur s’engage a remédier a tout vice de fonctionnement provenant d’un défaut de
construction ou de matieres. La garantie consiste a remplacer les pieces défectueuses.

Cette garantie n'est pas applicable en cas d'exploitation non conforme aux normes de I'appareil, ni en cas
de dommages causés par des interventions non autorisées ou par négligence de la part de l'acheteur.

Si la machine travaille jour et nuit la durée de garantie sera diminuée de moitié.

Cette garantie se limite au remplacement pur et simple et sans indemnités des piéces défectueuses. Toute
réparation faite au titre de la garantie ne peut avoir pour effet de proroger sa date de validité.

Les réparations ne donnent lieu a aucune garantie.

Les réparations au titre de la garantie ne peuvent s’effectuer que dans les ateliers de votre revendeur ou de
ses Ateliers agrees.

Le coftit du transport du matériel et de la main d’ceuvre restent a la charge de I’acheteur.

PROCEDURE A SUIVRE POUR BENEFICIER DE LA GARANTIE :

Pour bénéficier de la garantie, le présent certificat de garantie devra étre rempli soigneusement et envoyé
a votre revendeur avant de retourner le produit défectueux. Une copie du bordereau de livraison ou
de la facture indiquant la date, le type de la machine et son numéro de référence devront y figurer.

Dans tous les cas un accord préalable de votre revendeur est nécessaire avant tout envoi.

Référence produits - Modele TQUZING)

(celle de votre revendeur)

Nom du produit :

Date d’achat : ---

N° de facture ou N°de Bordereau de livraison :

Motif de réclamation : —=====mmmm s e

Type / descriptif de la piéce défectueuse :

pensez a joindre copie du bordereau de livraison ou de la facture

Vos coordonnées : N° de client ; ------=---mmmn-- Nom :

Date de votre demande : -

40



