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DESCRIPTION DU MODELE OT27171 
 
MODELE OT27171 

Alimentation 230 V - 50 Hz 

Puissance 85 W 

Largueur de col de cygne 405 mm 

Hauteur de coupe 50 mm 

Vitesse 1400 cps/mn 

Table inclinable 0° à 45° 

Dimensions table 365 x200 mm 

Dim (LxlxH) 545x260x300 mm 

Poids 18 kg 

Lame (Lxlxép) 133x2,6x0,25 mm 

 
 
 

 
CONSIGNES GENERALES DE SECURITE 

 
Les pictogrammes suivants figurent dans les présentes instructions 
d’utilisation : 

 Indique un risque de blessure, un danger mortel et un risque de dommages 
sur la machine en cas de non-respect des consignes figurant dans les présentes 
instructions d’utilisation. 

 Indique la présence de tension électrique. 
 
Lisez attentivement les présentes instruction d’utilisation avant de mettre la machine 
en service. Familiarisez-vous avec son fonctionnement et son utilisation. Entretenez 
la machine conformément aux instructions afin qu’elle fonctionne toujours de manière 
irréprochable. Conservez les instructions d’utilisation et la documentation 
correspondante à proximité de la machine. 
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SECURITE ELECTRIQUE 

Vérifiez si la tension de réseau correspond aux indications figurant sur la 
plaque signalétique. 
 
Raccordement au secteur 
Utilisez uniquement des prises de courant de sécurité raccordées à la terre 
conformément aux prescriptions. 
 
Remplacement de la ligne de raccordement au réseau  
La ligne de raccordement au réseau ne doit être remplacée que par une ligne 
spéciale lorsque ce changement est effectué par un atelier spécialisé. 
 
 
Remplacement de câbles ou de fiches  
Après leur remplacement par des éléments neufs, mettez immédiatement les câbles 
ou les fiches usagées au rebut. 
 
Utilisation de rallonges  
Utilisez uniquement une rallonge autorisée correspondant à la puissance de la 
machine. Les brins doivent présenter une section transversale minimale de 1.5 mm². 
S’il se trouve sur un dévidoir, déroulez entièrement le câble. 
 
 
 

CONSIGNES DE SECURITE SPECIALES 

 
- Portez des lunettes de protection et un masque anti-poussière. 
- Cette scie à chantourner a été uniquement conçue pour un usage extérieur. 
- Avant toute utilisation de la machine, assurez-vous que les dents de la scie 

pointent vers le bas. 
- Si des dents sont cassées ou sont abîmées, il vous faut immédiatement les 

faire remplacer. 
- Utilisez la scie à chantourner sur une surface stable et plate.  
- Ne jamais exercer une pression sur les côtés de la lame de scie ; les dents 

pouvant en effet se casser. 
- Vérifiez la présence de clous proéminents, etc. sur les pièces en bois. Retirez-

les si nécessaire. 
- Ne pas toucher la surface à scier avec vos mains. 
- Ne jamais laisser la scie à chantourner sans surveillance lorsque cette 

dernière est toujours en marche. 
- Ne pas retirer les copeaux de bois, etc. se trouvant à proximité de la scie avec 

vos mains lorsque cette dernière fonctionne encore. Eteignez d’abord la 
machine avant de retirer les copeaux. 
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MONTAGE DES ACCESSOIRES 

Si vous devez procéder à des travaux d’entretien sur le mécanisme, mettez 
               la machine hors secteur. 
 
 
 
INSTRUCTIONS DE SÉCURITÉ POUR SCIES A CHANTOURNER 
 

A. Portez des lunettes de sécurité pour vous protéger des copeaux de bois 
volants et de la sciure. Très souvent, un écran facial total se révèle être une 
bien meilleure protection. Un masque à poussière est également recommandé 
pour éviter que la sciure ne pénètre dans vos poumons. 

B. La scie à chantourner doit être boulonnée à un support ou un établi, si la scie 
a tendance à bouger lors de certaines opérations, fixez le support ou l'établi 
au sol à l'aide de boulons. 

C. Un établi en bois massif est plus résistant et plus stable qu’un établi avec une 
table en contreplaqué. 

D. Un tampon entre la scie et l’établi est recommandé. Les meilleures 
dimensions sont 24’’ x 12’’ x ½’’. Vous pouvez commander des tampons ceux-
ci réduiront le bruit et les vibrations. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Base de la scie à chantourner 
Patin en mousse ½’’ (en option) 
Etabli 
Rondelle plate 
Rondelle frein 
Ecrou à tête hexagonale 
Contre-écrou 
Vis à tête hexagonale 

 
E. Cette scie à chantourner ne doit servir qu’à l'intérieur. 
F. Ne coupez pas des pièces trop petites pour tenir à la main. 
G. Dégagez la table de tous les objets à l’exception de la pièce (outils, rebuts, 

règles etc.) avant de mettre la scie en marche. 
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H.  Assurez-vous que les dents de la lame sont bien orientées vers le bas, vers la 
table et que la tension de la lame est correcte. 

I. Lorsque vous coupez une pièce importante, soutenez-la à la hauteur de la 
table. Plusieurs accessoires permettent de soutenir les pièces volumineuses. 

J. N’amenez pas la pièce trop rapidement à la lame. Respectez la vitesse de 
coupe de la lame. 

K. Tenez vos doigts à l’écart de la lame. Utilisez un poussoir lorsque vous vous 
approchez de l’extrémité de la coupe. 

L. Soyez attentif lorsque vous coupez une pièce irrégulière au niveau de la partie 
transversale. La moulure par exemple doit être à plat et ne doit pas basculer 
lors de la coupe. 

M. Lorsque vous déplacez la pièce de la lame, la lame peut se bloquer dans la 
coupe (trait de scie). Si c’est le cas, éteignez et débranchez la machine, 
écartez le trait de scie ouvert et dégagez la pièce de la lame. 

N. Arrêtez la scie et débranchez-la avant d’installer ou de retirer un accessoire ou 
de changer les lames. 

 
LES ILLUSTRATIONS CI-DESSOUS EXPLIQUENT LE FONCTIONNEMENT 
DES 7 PRINCIPALES PIECES DE CETTE SCIE A CHANTOURNER 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Utilisez une petite équerre pour être sûr que l’angle entre la lame et la table est de 
90°. 
Lorsque la table est perpendiculaire à la lame, serrez le bouton de blocage de 
l’inclinaison (n° 57). 
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Puis en dévissant la vis maintenant l’indicateur d’inclinaison (n° 62) ajustez le 
pointeur sur 0°, puis serrez de nouveau la vis. 
 
 

 
 

 
 
L’échelle d’inclinaison est un pointeur pratique mais n’est pas garantie comme étant 
précise à 100%. Effectuez toujours un double contrôle avec un rapporteur avant de 
commencer la coupe. 
Le protège-lame (n°47) est fixé au bras supérieur avec un boulon à tête hexagonale 
(n° 50), une rondelle plate (n° 45) et un contre-écrou (n° 46). 
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INSTALLATION ET RETRAIT DE LAME 
 
AVANT DE COMMENCER L’INSTALLATION OU LE RETRAIT DES LAMES, 
ETEIGNEZ LA SCIE ET DEBRANCHEZ-LA. 
 

A. Relâchez la tension sur la lame en tournant la vis (n° 27) de deux tours 
complets dans le sens anti-horaire. 

 
Retirez le bas de la lame du porte-lame inférieur (n° 41) en la tirant vers vous, puis 
levez-la par le trou d’accès dans la table. Il peut être utile d’appliquer une légère 
pression vers le bas sur le bras supérieur pour libérer la lame. Maintenant faites 
glisser la lame depuis le porte-lame supérieur (n° 26). 

 
B. Si la lame n’est pas dans les supports, examinez attentivement les supports, 

vous verrez que les fentes pour lame et les évidements sont réalisés de façon 
à pouvoir positionner la lame de coupe depuis l’avant ou couper depuis le 
côté. La coupe depuis le côté est nécessaire lorsque votre pièce fait plus de 
16’’ de long. Les coupes latérales ne peuvent être effectuées que lorsque 
l’inclinaison est réglée sur 0°. 
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C. Pour installer la nouvelle lame, il suffit de procéder dans le sens inverse du 
retrait. 

D. La lame étant replacée dans les supports de lame, vous pouvez appliquer de 
nouveau la tension adéquate. Tournez la vis de tension (n° 27) dans le sens 
horaire jusqu’à ce que vous sentiez qu’il n’y a plus de jeu au niveau de la 
lame. Vérifiez de nouveau que les goupilles de la lame sont bien fixées en 
haut et en bas. 

 
LES LAMES SE CASSENT POUR CINQ RAISONS PRINCIPALES : 

1. Un excès de tension ou une insuffisance de tension sur la lame 
2. Une surcharge de la lame en amenant la pièce trop rapidement. 
3. La torsion ou la courbure de la lame en amenant la pièce de façon décentrée. 
4. Usure – la lame a atteint la fin de sa durée de vie utile. 
5. Apport de trop de matière sur la scie, plus de 2’’ de profondeur, profondeur 

pour laquelle elle a été conçue. 
 
QUELLE EST LA BONNE LAME POUR CHAQUE TACHE ? 
Cette scie à chantourner accepte une large variété de largeurs et d’épaisseurs de 
lame. 
La largeur de la lame, l’épaisseur de la lame et le nombre de dents par pouce (TPI) 
sont déterminés par le type de matériau et la dimension du rayon coupé. Voici 
plusieurs exemples : 
 
TPI LARGEUR ÉPAISSEUR   MATÉRIAU 
10 110’’  020’’   Tournages moyens sur bois de ¼’’ à 1-3/4’’, 
      métaux doux, panneaux de revêtement, 
      panneaux durs 
 
15 110’’  020’’   Comme ci-dessus, plus bois de 1/8’’ à 1-1/2’’ 
      d’épaisseur 
 
18 095’’  010’’   Coupes extra-fines sur bois tendre jusqu’à 
      ¼’’ et parqueterie 
En règle générale, sélectionnez les lames les plus étroites recommandées pour les 
coupes de courbe compliquées et les lames les plus larges pour les coupes droites 
et les grandes courbes. 
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CARACTÉRISTIQUES DE FONCTIONNEMENT DE LA SCIE A CHANTOURNER 
La scie à chantourner permet de couper des courbes compliquées ce que les autres 
scies ne permettent pas. 
Une scie à chantourner peut également être utilisée pour des coupes droites comme 
des coupes en travers, des coupes longitudinales et des chanfreins. Si vous n'avez 
jamais utilisé de scie à chantourner, vous devez lire et comprendre ces procédures. 
Et même si vous avez déjà utilisé ce type de scie, il est bon de vous rafraîchir la 
mémoire en relisant les consignes sur ce qu'il est bon de faire ou de ne pas faire. 
 

A. La scie n’est pas seule à couper le bois. Vous amenez la pièce sur la lame, 
laissez la lame couper le bois en faisant avancer la pièce. 

B. Les dents de la lame ne coupent QUE lors de la descente. 
C. Vous devez guider doucement la pièce de bois sur la lame, car les dents sont 

très petites et ne coupent que lors de la descente. Si vous poussez le bois 
trop rapidement sur la lame, vous pouvez facilement casser la lame. 

D. Bien que la scie puisse accepter du bois jusqu’à 2’’ d’épaisseur, vous 
obtiendrez de meilleurs résultats avec du bois de moins de 1’’ d’épaisseur. 
Pour le bois de plus de 1’’ d’épaisseur, vous devez guider le bois sur la lame 
tout doucement, en prenant soin de ne pas tordre la lame. 

E. Les dents de la lame vont s’user tôt ou tard. Elles doivent être remplacées 
souvent pour obtenir les meilleurs résultats de coupe. Vous pouvez vous dire 
que la lame restera affûtée de 1/2h à 2 heures selon le matériau que vous 
allez couper. 

F. Notez que la lame a tendance à suivre le grain du bois comme ligne de 
moindre résistance. Vous pouvez équilibrer cela en observant soigneusement 
le grain et en guidant le bois sur la lame de scie. 

G. S’il s’agit de votre première scie à chantourner, vous aurez une période 
d’apprentissage, une période pour vous familiariser avec la scie et une 
période pour apprendre comment le bois et la scie fonctionnent ensemble. 
Prévoyez des cassures de lame ; ce ne sont pas les mêmes lames que celles 
que vous trouvez sur une scie à ruban ou une scie circulaire. 

H. La scie à contourner permet la coupe de motifs compliqués à l’intérieur d’une 
pièce, ce que ne permettent pas les autres scies. Voici comment procéder : 
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ÉTEIGNEZ LA SCIE ET DÉBRANCHEZ –LA. 
 

1. Percez un trou de ¼’’ dans le milieu de la pièce, dans une partie qui ne fera 
pas partie du produit fini. 

2. Desserrez le bouton de tension, deux tours dans le sens antihoraire et retirez 
la lame en haut et en bas. 

3. Mettez la pièce sur la table avec le trou de ¼’’ sur le trou d’accès dans la 
table. 

4. Replacez la lame dans la pièce et dans la table, puis dans le porte-lame 
supérieur. Resserrez le bouton de tension. 

 

 
 
 

5. Rebranchez la scie. Contrôlez que la pièce ne touche pas la lame avant de 
mettre l’interrupteur sur marche. 

6. Lorsque vous avez terminé votre travail sur la pièce, arrêtez la scie, 
débranchez-la, retirez la lame, retirez la pièce, réinstallez la lame et 
rebranchez la scie. 

 
 
MAINTENANCE 
 

A. De temps à autre, appliquez une fine couche de cire sur la table. Ceci 
permettra au bois de glisser plus facilement sur la table. 

B. Toutes les 50 heures d’utilisation, graissez le bras oscillant (n° 34), la douille 
avec de l’huile SAE 20, après avoir retirer les boulons à tête creuse 
hexagonale (n° 8) 

C. Le moteur est graissé en permanence. N’essayez pas de graisser les paliers 
du moteur ni de faire seul l’entretien de parties internes du moteur. Si le fil 
électrique est usé, éraillé, coupé ou endommagé, remplacez-le. N’essayez 
pas de réparer avec un ruban isolant, cela pourrait entraîner encore plus de 
problème. 
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REPÉRAGE DES DÉFAILLANCES 
 
PROBLÈME CAUSE PROBABLE  SOLUTION SUGGÉREE 
Casse des lames 1. Tension incorrecte 

2. Lame ayant été 
trop utilisée (usée) 
3. Mauvaise lame 
utilisée 
4. Torsion de la lame 
dans le bois 

1. Ajustez la tension de la 
lame 
2. Réduisez la vitesse 
d’avance ou remplacez la lame 
3. Utilisez des lames plus 
étroites pour le bois fin, des 
lames plus larges pour le bois 
plus épais 
4. Evitez la pression latérale 
sur la lame. 

Le moteur ne 
fonctionne pas 

1. Fil, fiche ou prise 
défectueux 

2. Moteur défectueux 

1. Débranchez la scie, 
remplacez les pièces 
défectueuses. 
2. Les réparations DOIVENT 
être effectuées par un 
technicien qualifié. Appelez le 
service satisfaction client pour 
avoir les coordonnées du 
service de réparation le plus 
proche. 

Vibrations 
excessives 
(certaines 
vibrations sont 
inévitables lorsque 
la scie et le moteur 
fonctionnent). 

1. Montage impropre 
de la scie 

2. Surface de 
montage non 
adaptée 

3. Table non stable 
ou frottant contre 
le moteur. 

4. Le moteur n’est 
pas monté de 
façon stable. 

1. Reportez-vous aux 
instructions de montage 
adéquates ci-dessus 
2. Remplacez la surface de 
l’établi en contreplaqué par 
une surface en bois massif. 
3. Serrez le bouton de 
blocage de la table 
4. Serrez les vis de montage 
du moteur. 
 

 
Déviation de la 
lame 
Lame non alignée 
avec le 
mouvement des 
bras oscillants 

Porte-lames non 
alignés 

Desserrez les vis 
d’assemblage maintenant le 
porte-lame avec les bras 
oscillants. 
Ajustez la position des porte-
lames. Utilisez l’angle pour 
vérifier l’alignement. 
Resserrez les vis 
d’assemblage. 
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LISTE DES PIECES DETACHEES 
N° DESCRIPTION N° DESCRIPTION

1 Bouton 19 Capot 

2 Rondelle 20 Cache

3 Plaque 21 Insert

4 Socle 22 Capot droit

5 Capot gauche 23 Plaque de serrage

6 Vis 24 Ressort

7 Support bras 25 Bague

8 Axe inférieur 26 Bras

9 Axe supérieur 27 Vis

10 Vis 28 Porte lame supérieur

11 Plaque 29 Bague

12 Plaque 30 Lame

13 Bouchon 31 Vis

14 Plaque 32 Rondelle

15 Axe 33 Arbre

16 Bloc de serrage 34 Roulement

17 Bloc de serrage 35 Rondelle

18 Insert 36 Ecrou

N° DESCRIPTION N° DESCRIPTION

37 Bride 56 Moteur

38 Vis 57 Tube de soufflage

39 Bras inférieur 58 Ressort

40 Rondelle 59 Vis

41 Porte lame inférieur 60 Table

42 Gaine de soufflage 61 Vis

43 Vis 62 Vernier inclinaison

44 Venturi 63 Bouton de blocage de table

45 Rondelle 64 Ecrou

46 Ecrou 65 Vis

47 Capot protection lame 66 Index inclinaison

48 Capot de protection bras supérieur 67 Pied 

49 Membrane 68 Vis

50 Boulon 69 Pressoir

51 Support buse soufflage 70 Capot

52 Came

53 Vis

54 Ressort

55 Insert de table  
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SCHEMA DES PIECES DETACHEES 
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DECLARATION « CE » DE CONFORMITE 
 
 

DECLARE QUE LE PRODUIT DESIGNE CI - DESSOUS : 

MODELE / REFERENCE : OT27171 / 92271700 

 

MARQUE :   

 

EST CONFORME 

 

• AUX DISPOSITIONS REGLEMENTAIRES DEFINIES PAR L ‘ANNEXE I DE LA 

DIRECTIVE EUROPEENNE 2006/42/CE (DIRECTIVE MACHINE) QUI CONCERNE 

LES REGLES TECHNIQUES ET LES PROCEDURES DE CERTIFICATION DE 

CONFORMITE QUI LUI SONT APPLICABLES. 

• AUX DISPOSITIONS REGLEMENTAIRES DEFINIES PAR LA DIRECTIVE 

EUROPEENNE 2004/108/CE RELATIVE A LA COMPATIBILITE 

ELECTROMAGNETIQUE (DIRECTIVE CEM) 

• AUX DISPOSITIONS REGLEMENTAIRES DEFINIES PAR LA DIRECTIVE 

EUROPEENNE 2006/95/CE RELATIVE AUX EQUIPEMENTS BASSE TENSION.  

 

MACHINE CONTROLEE PAR : TÜV Rheinland 

 

N° D’AGREMENT : AM 50171780 0001 , AN 50172337 0001 

 

PERSONNE AUTORISEE A CONSTITUER LE DOSSIER TECHNIQUE :  

 
MONSIEUR YVON CHARLES 

 

FAIT A SAINT OUEN L’AUMÔNE, LE 25 JUIN 2012 

 

 
YVON CHARLES 
DIRECTEUR GENERAL 
 
 
 : 11 Avenue du Fief, 95310 Saint Ouen L'Aumône, France 
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CERTIFICAT DE GARANTIE 
 
CONDITIONS DE GARANTIE :  
 
Ce produit est garanti pour une période de 1 an à compter de la date d’achat (bordereau de livraison ou 
facture). 

Les produits de marque sont tous essayés suivant les normes de réception en usage. 
Votre revendeur s’engage à remédier à tout vice de fonctionnement provenant d’un défaut de 
construction ou de matières. La garantie consiste à remplacer les pièces défectueuses.  
Cette garantie n'est pas applicable en cas d'exploitation non conforme aux normes de l'appareil, ni en cas 
de dommages causés par des interventions non autorisées ou par négligence de la part de l'acheteur. 
Si la machine travaille jour et nuit la durée de garantie sera diminuée de moitié. 
Cette garantie se limite au remplacement pur et simple et sans indemnités des pièces défectueuses. Toute 
réparation faite au titre de la garantie ne peut avoir pour effet de proroger sa date de validité. 
Les réparations ne donnent lieu à aucune garantie. 
Les réparations au titre de la garantie ne peuvent s’effectuer que dans les ateliers de votre revendeur ou de 
ses Ateliers agrées. 
Le coût du transport du matériel et de la main d’œuvre restent  à la charge de l’acheteur. 
 
 
PROCEDURE A SUIVRE POUR BENEFICIER DE LA GARANTIE : 
 
Pour bénéficier de la garantie, le présent certif icat de garantie devra être rempli soigneusement et envoyé 
à votre revendeur avant de retourner le produit défectueux. Une copie du bordereau de livraison ou 
de la facture indiquant la date, le type de la machine et son numéro de référence devront y figurer. 
Dans tous les cas un accord préalable de votre revendeur est nécessaire avant tout envoi. 
 
 
 

Référence produits : ----------------------------------            Modèle  : -----------------------------
(celle de votre revendeur)  
 
Nom du  produit :  ---------------------------------------------------------------------------------------------------
 
Date d’achat : -----------------------------   
 
 N° de facture ou N°de Bordereau de livraison :----------------------------------------------------- 
 
Motif de réclamation : ---------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
Type / descriptif de la pièce défectueuse : --------------------------------------------------------------------- 
 
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
pensez à joindre copie du bordereau de livraison ou de la facture  
 

 
Vos coordonnées :  N° de client : -----------------    Nom : ----------------------------------------------------- 
                  Tel : --------------------------------- 
 
Date de votre demande : -------------------------  


