Montage des mandrins
MANDRINS ET FAUX PLATEAUX sur la broche du tour

Fa uUX Pla"eu UX lz‘ Fixation Cone @ mandrin @ passage @ ext. mm O de centrage Ep. Réf. PRIX H.T.
. . . . DIN55027 3 125 51 127 54 23 35350001 114,80
re-usines et perces DIN55027 4 125 61 127 635 23 35350002 114,80
DIN55027 4 160 61 162 63,5 23 35350003 135,70
IN55027 et DIN55029 DIN55027 5 160 79 162 825 23 35350004 135,70
DIN55027 4 200 61 203 635 23 35350005 162,50
DIN55027 5 200 79 203 82,5 23 35350006 162,50
DIN55027 6 200 103 203 1064 23 35350007 162,50
OTIVIT DIN55027 5 250 79 253 825 28 35350008 216,00
— DIN55027 6 250 103 253 106,4 28 35350009 216,00
/ DIN55027 8 250 136 253 1397 28 35350010 216,00
DIN55027 6 315 103 318 106,4 3 35350011 399,00
Accessoires \ DIN55027 8 315 136 318 1397 35 35350012 399,00
pour fours DIN55027 11 315 193 318 196,8 37 35350013 399,00
DIN55027 8 400 136 405 1397 35 35350014 589,00
DIN55027 11 400 193 405 1968 35 35350015 589,00
DIN55029 8 125 51 127 54 28 35351001 125,80
DIN55029 4 125 61 127 63,5 28 35351002 125,80
DIN55029 3 160 51 162 54 29 35351008 141,70
DIN55029 4 160 61 162 63,5 29 35351004 147,70
DIN55029 5 160 79 162 825 32 35351005 147,70
DIN55029 4 200 61 203 635 29 35351006 168,50
DIN55029 5 200 79 203 825 32 35351007 168,50
DIN55029 6 200 103 203 106,4 385 35351008 168,50
DIN55029 5 250 79 253 825 32 35351000 219,00
DIN55029 6 250 103 253 106,4 385 35351010 219,00
DIN55029 8 250 136 253 1397 41 35351011 219,00
DIN55029 6 315 103 318 106,4 415 35351012 399,00
DIN55029 8 315 136 318 1397 44" 35351013 399,00
DIN55029 11 315 193 318 1968 54 35351014 495,00
DIN55029 6 400 103 405 106,4 415 35351015 639,00
DIN55029 8 400 136 405 1397 41" 35351016 719,00
Caractéristiques : Compatible avec mandrins BISON.  _DIN 55029 11 400 193 405 196,8 49 35351017 719,00
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Jeux de 3 butées pour mandrins de tour Butées pour
° L]
pour mandrins de tour 3 mors mandrins de tour

pour mandrins de tour 3 mors

Caractéristiques : ,

- Parallélisme des faces avant et arriere de+/-

0,01 mm. OTMT
- Compatible avec tous les mandrins de tour 3

mors de diamétre égal ou supérieur & 150 mm.

- 3 aimants de forte puissance pour une fixation

rapide et sécurisée sur le mandrin.

- Finition en aluminium anodisé.

Utilisation : Sur tours conventionnels pour
travaux d'ébauche. Cette butée facilite le posi-
tionnement de la piece a usiner et permet de

Butée avec fixation reprodLire facilement une dimension lors d'opé- (]
magnétique rations de tournage en série. Fixation de la butée
sur mandrins de tour 3 mors équipés de mors @ mini man- Epaisseur Réf PRIX H.T.
H] durs. Le paraliélisme des faces avant et arriere de drin mm mm : e
— - +/-0,01 mm permet de réaliser des usinages de 150 15 35 255 515 22,50
© mini mandrin Réf. PRIX H.T. finition avec une excellente répétabilité. 150 20 35255520 23,10
mm 150 25 35255525 24,00
75 35 255 075 61,90 Composition : Livré avec une butée de chaque 150 30 35255530 25,10
150 35 255 150 79,00 épaisseur 115, 20 et 25 mm. 150 35 35255535 26,20
’ s 00 o
Butée magnétique pour mandrins EDGE
de tour Chuck stop Détails

pour mandrins de tour 3 mors a partir de @ 150 mm |_—techniques —_|
Composition : m
¢ 1 butée @ 150 mm Chuck stop.
* 10 jeux de cales paralléles en acier traité. Livré en Gmini  pooicceur ]

coffret plastique. Haute précision, paraliglisme : 0,005 mandrin mm Ref. PRIX H.T.
mm. Hauteur des cales : de 12,7 241 mm. mim =
* 6 plots de centrage @ 35, 51, 63, 76, 89 et 102 mm. 150 127a41 35256500 280,00

Disques aciers bruts
a usiner

lE @ mm Ep. mm Réf. PRIX H.T.
Qtrous @ ext. 6 100 10 35459100 51,50
o Yiie Réf.  PRIXH.T.
Passage fixation _mm © 125 10 35459125 69,30
15 3xM5 112 35458112 178,45 150 10 35459150 81,20
25 3xM6 160 35458160 83,70 200 10 35459200 111,90
o160 mm @112 mm 35 3xM10__ 240 35458220 89,15 250 10 35459 250 144,70

o .
O = f_@ Votre commande chez nous avant 18 heures, chez vous le lendemain




