Profilés d’acier <50 daN/mm?
Acier plein <50 daN/mm?
Fonte

Acier 50-80 daN/mm?

Acier prétraité

Acier inox

Bronzes et laitons

Alliages légers

Les vitesses de coupe en m/min conseillées sont les suivantes :

70
50
50
50
30
20
45
60




