
EXTRA

313Débit des métaux

EXTRA

EXTRA

-10% -10% -10%

SEIL OTELO  CO

- CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO

LO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL O

SEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CO

- CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTEL

LO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL O

SEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CO

- CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTEL

LO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL O

SEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CONSEIL OTELO - CO

CONSEIL OTELO - CONSEIL OTEL

LO CONSEIL O

Conseils d’utilisation : • Une lubrification abondante est recomman-
dée pendant le sciage. • La scie doit toujours être fortement tendue. 
•  L’archet porte-scie  doit coulisser librement dans ses guides et se
lève en temps voulu, à la fin du mouvement de sciage.

Les vitesses de coupe en m/min conseillées sont les suivantes :

Caractéristiques : Lame standard
universelle pour tous matériaux.
Excellent rapport qualité/prix. Les
dimensions proposées correspon-
dent aux machines les plus usu-
selles. Différentes dentures étant
disponibles, sélectionner la dentu-
re en respectant la règle de 3 dents
en contact simultanément avec le
matériau à couper.

Matière : Acier rapide spécial.
Lame trempée sous vide.
Utilisation : Lames universelles
d’une grande souplesse d’emploi
sur tous métaux et aciers de
construction mécanique. Pour les
travaux divers d’atelier, peu sen-
sibles à des conditions d’emploi
défavorables. 

Lames de scie pour machines alternatives

Caractéristiques : Lame hautes
performances pour un rendement
optimal dans tous types de maté-
riaux. Grande durée de vie. Les
dimensions proposées correspon-
dent aux machines les plus usu-
selles, le symbole K correspond
aux lames avec trous décentrés
pour machines Kasto. Modèle
Moly 7 : lame spécifique à angle de
coupe positif pour l’inox.

Matière : Acier rapide HSS-
DMo5 contenant 5% de molyb-
dène, 4% de chrome, 6% de
tungstène ainsi que du vana-
dium. Lame trempée sous vide,
dureté de 64 ±1 HRC.
Utilisation : Lames à haut rende-
ment pour les coupes en grande
production sur tous métaux et
alliages, préconisées pour la
coupe des métaux et alliages
(dureté jusqu’à 140 daN/mm2) en
plein et en profilé.

Dents Dents
Dimensions par cm par pouce

300 x 25 x 1,25 4 10
300 x 25 x 1,25 6 14
300 x 25 x 1,50 2,5 6
300 x 25 x 1,50 4 10
300 x 25 x 1,50 6 14
350 x 25 x 1,25 4 10
350 x 25 x 1,25 6 14
350 x 25 x 1,50 4 10
350 x 25 x 1,50 6 14
350 x 30 x 1,50 2,5 6
350 x 30 x 1,50 4 10
350 x 30 x 2 2,5 6
350 x 30 x 2 4 10
350 x 30 x 2 6 14
400 x 25 x 1,50 2,5 6
400 x 25 x 1,50 4 10
400 x 25 x 1,50 6 10
400 x 30 x 1,50 2,5 6
400 x 30 x 1,50 4 10
400 x 30 x 2 1,5 4
400 x 30 x 2 2,5 6
400 x 30 x 2 4 10
450 x 30 x 2 1,5 4
450 x 30 x 2 2,5 6
450 x 30 x 2 4 10
450 x 40 x 2 1,5 4
450 x 40 x 2 2,5 6
450 x 40 x 2 4 10
450 x 40 x 2 K 1,5 4
450 x 40 x 2 K 2,5 6
500 x 40 x 2 1,5 4
500 x 40 x 2 2,5 6
550 x 50 x 2,5 1,5 4
550 x 50 x 2,5 2,5 6
575 x 50 x 2,5 K 1,5 4
575 x 50 x 2,5 K 2,5 6
600 x 50 x 2,5 1,5 4
600 x 50 x 2,5 2,5 6
650 x 50 x 2,5 1,5 4
650 x 50 x 2,5 2,5 6
650 x 55 x 2,5 K 1,5 4
650 x 55 x 2,5 K 2,5 6
700 x 55 x 2,5 K 1,5 4
700 x 55 x 2,5 K 2,5 6

Réf. PRIX Unit. H.T.
1 pc 3 pcs+

50 305 010 6,60 5,94
50 305 014 6,60 5,94
50 305 106 8,60 7,74
50 305 110 8,60 7,74
50 305 114 8,60 7,74

- - -
- - -

50 355 010 10,00 9,00
- - -

50 355 106 11,60 10,44
50 355 110 11,60 10,44
50 355 206 13,00 11,70
50 355 210 13,00 11,70

- - -
50 405 006 11,30 10,17
50 405 010 11,30 10,17

- - -
50 405 106 13,20 11,88
50 405 110 13,20 11,88
50 405 204 14,90 13,41
50 405 206 14,90 13,41
50 405 210 14,90 13,41
50 455 004 15,60 14,04
50 455 006 15,60 14,04
50 455 010 15,60 14,04

- - -
50 455 106 17,70 15,93

- - -
- - -
- - -
- - -

50 505 006 18,30 16,47
- - -

50 555 006 32,60 29,34
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -

Réf. PRIX Unit. H.T.
1 pc 3 pcs+

50 300 010 8,10 7,29
50 300 014 8,10 7,29
50 301 006 10,40 9,36
50 301 010 10,40 9,36
50 301 014 10,40 9,36
50 350 010 9,60 8,64
50 350 014 9,60 8,64
50 351 010 12,20 10,98
50 351 014 12,20 10,98
50 352 006 14,20 12,78
50 352 010 14,20 12,78
50 353 006 14,10 12,69
50 353 010 15,80 14,22
50 353 014 15,80 14,22
50 400 006 13,70 12,33
50 400 010 13,70 12,33
50 400 014 13,70 12,33
50 402 006 16,10 14,49
50 402 010 16,10 14,49
50 401 004 18,30 16,47
50 401 006 18,30 16,47
50 401 010 18,30 16,47
50 450 004 19,00 17,10
50 450 006 19,00 17,10
50 450 010 19,00 17,10
50 452 004 21,60 19,44
50 452 006 21,60 19,44
50 452 010 21,60 19,44
50 453 004 21,60 19,44
50 453 006 21,60 19,44
50 501 004 22,40 20,16
50 501 006 22,40 20,16
50 551 004 39,80 35,82
50 551 006 39,80 35,82
50 575 004 41,40 37,26
50 575 006 41,40 37,26
50 600 004 43,70 39,33
50 600 006 43,70 39,33
50 650 004 48,10 43,29
50 650 006 48,10 43,29
50 651 004 49,10 44,19
50 651 006 49,10 44,19
50 701 004 51,20 46,08
50 701 006 51,20 46,08

Modèle inox PRIX Unit. H.T.
Réf. 1 pc 3 pcs+

- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -

50 359 006 18,50 16,65
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -

50 409 004 21,90 19,71
50 409 006 21,90 19,71

- - -
- - -
- - -
- - -

50 459 104 26,40 23,76
50 459 106 26,40 23,76

- - -
50 458 004 26,40 23,76
50 458 006 26,40 23,76
50 500 004 27,50 24,75
50 500 006 27,50 24,75

- - -
- - -

50 578 004 49,50 44,55
50 578 006 49,50 44,55

- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -

Modèle : Normal 

Modèle : Moly 7 pour inox

Modèle : K

Modèle : Normal 

PRODUIT
LIÉ Voir détails
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Huile de coupe
Soluble

Profilés d’acier <50 daN/mm2 70 - 100
Acier plein <50 daN/mm2 50 - 80
Fonte 50 - 60
Acier 50-80 daN/mm2 50 - 70
Acier prétraité 30 - 45
Acier inox 20 - 35
Bronzes et laitons 45 - 60
Alliages légers 60 - 75

Commandez au 0800 33 11 11 Appel Gratuit ou par fax 01 39 72 16 60
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Lames de scie pour machines alternative


